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1 Tehnicka specifikacija

JN "Enextponprapesa Cpbuje” Beorpag
Crpanax “Opanceo - Nusces XE* Bajawa Bawra - “Mumcee XE* Hoaa Bapow

3. TEXHHYEA CIELMWOHEALMIA
3.1, Bpera u ofuw yenyra

Mpegewemsa jaowa wabaoka y dams | ce ocnpoRoge ¥ Uaisy WIPAAR NPCMEETE PERETRMMIGUME HA
OCHORY BOF OB Y MAapRAND) Gaik woTe [aake wadamog, wapalyie TEHOSPCKA OOKYWEHTBLKE 38
noTpedne paRoee W vaaary NoTREdHE ONpEWE, Hd|0M DERNEIBLIECM B1 SANE KIBRILSHS KOMANETHE
PRBMTANMZALMIE MOCHEr KEaHE ¥ XE "BucTpHul”. PESdTANAIALIME KOEHA B NOBM 1 HEOTRGAEH KOpaK
y CApOBoTsE iy MMEEAREHE DESHTAMNHIALHIE LENe BNEKTRaHS.

Mraspa-om jasmos xabaskow noegefiera je wpaga npajesta o Tpeba ga ofyxsama, nopeg
RATATEHON CEDENCE W EBEHTYANHAX JAMENE KOMCTHYETHEHAN ENEMENATA, KOMNNETHY JMSNY SNEETRO
snpeMe ca yoofesem CANPEMEHDT CMETEMR YNRAEaka

[eTaruaW OPWC GAT @ Y WAOTAAKY ¥ KDME CF JBCMHHCAMM JENTREM W CRADME| NpOREKTHE
AQETARHT AL &

3.2, TRXHHHKE KA PARTEHCTHES
DEus npajesta

Mpajerkat mopa Geme ¥ cinagy ca nasefme npanscasa (MPABHIHWK BEIEENHOCTI MaLlHA
"Crn. mackae PC° Spaj: 36/2008] vy cenagy ca gepeseeon 2006M2EI Epponcuor NApnasesiTa
casnTa an 17, wa@ 2006, roQMHe @ MOpE CRNEERTIH

+ Haejwo pewekse coje obyxsata:

= O nogagm o oSeETY, CANALNGR CTAKG,

- CAmaTA TEXHAYKA DNHC HOHENTE PERIHCTRYRLA|E,
- FLNOBE PRIA HOBE ONRER,

- [vsasdiey DRoBa HE Sl GNpemns,

- Dnwe nonnora 58 mpany npajerra =8 wealjesss,
- JEAHONEAHY LUSMY KDaHE,

- [ucnoadudjy onpese Ha spay.

Hanomsia: Mogjuo pewsee Tpeba JocTaEET HapyyHowy HE YORA[AE NPE WITEKA NORE TRAlMHEe
YRYTIHOr BOKA 13 WIDAZY NPOMKTRA. KOjM NOWMLE 53 TEYS Of NOTNHCMAAWA ¥IOS0pA O WApAOW
npojesma, Hapywwnay he v paaywHoM POy, GaTH CER{E WMMLANEBHE W eBEHTYanHe npumenle o
FANTERE 33 MIMEKRAWE W DONYHaME MoalHor peweks. Bpese notpaline Hapysiouy 08 0ocTass cagje
WHMea e O M0SHOM DEWHY BE FNEIN ¥ YEYNEHK [O9 38 WIpaay NpopeeTa NposKTa-T j& gymad ga
¥ POKY Of 7 {Canam) 0a-8 MIBQLK TDEWEHE AONYHS AN MiMeHs, OB Bpeme YIaSd ¥ yKMan pox 3a
ASDALY NPOjEETE.

+ MNpojekar 1a Marefjewe

Coecka 0 - Tmanika cosom:

= CINAma GocyMeETRUMEA 1 NRGALKE NPORETHS DRTAHARALEE,
- MEuBHUS ® A AR NPCEETAHATAE,
- CInwma noyeLps o ofjesTy

= Ceecs 1 - MNpofeeaT DEECHETEVELH]E aNSKTEO A8Na KpaHa

- Texdeein GMic nocTopahier CTama W HOBONDOEKTOBAHOT CTaMA NOCTROM LA,
- Dedwimacane rpamine msofiemsa pagosa 1 MecTa yefanama noee onpede y noomajehe crame,
- Tesmonorgy paansa Ha JaMERd Cnpede,
- Panose 3a manohewe pagoea,
- ¥YConooe paga HonE Qnpeeess,
CneundiMkaumia W KapaKTROHCTHER GNPSIE W MATERMAN K ca yrpalyly,
MpeAMEE W MDEaRaYH GNpEwss W PaL08E,
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= Ipagwrika qokysesTaLgma,

= JASEHONNHE IWaNE,

- DEChOad A8 HoBs O pake,

- llans SencEaika b BedeEakd Ca EMAnNoncKkEmM rMcTasa,

= ArBMHCKS CATHENEMNa
Coecka 2 = MpojesaT peooHcTRYRUME MAWWHCEDT DENE KPaHa

= TEXEAyEd N NoCTR{eRer CTEH:E W HOBONEGSETOESHON CTAHS KRaHa,
= [epe-Ecae rpaqnage Hasofe e panaBd § MECTS YRNAnansa HoBe anpase ¥ nocTejehs cTeisa,
- TGHI'H:I.MI'HH' PARGEA HA FakeHE Gnpams,
- Pokoes &8 Wisolp@ins paaosa.
= Motpabae crammuna npopauyne,
Cregibamuma 1 RpaKTEpRITASE CIPEME W MaTEpjana koje o8 yrpaliyy,
« Mpegmep » NPEoERNYH CNPEME M RA00BE,
- Tpagsua poaywsasTRLME,
= ,llml'bﬂ BaanTaLpgsE nosTogETie lCl'.'HI'."'I'lII:.Il:I.l.II'iE'.

NMPOJIEKTHM ZANATAK
“"Hapana T » pesaTankiausja wooscer kpasa 125730 Toka y XE “BrcTpauya™ - dada 1™

ONLUITH MoOALM

11, MHEECTHUTOP JI ENC” Beorpag, Liapuwe Munags 2

1.2, BPCTA YCNY¥rA "Mrpaga T/ # pEBATARASILN]A MOCHOT Kpava
125420 Toma y XE "Brcpeua’ - ®aa 1°

1.3, OBJEKAT KE "BrcTpiaua” - MocHu kpan

1.4, DOEALMIA OEJEKTA KE “Bectpeua” - BacTpiua, Hora Hapow

1.5 OBHM NMPOJERTA Mpojesar Tpefa oa canpom;

1] i yomojesor EpHUBTTA, CR COPEINSHEHEM,

2 Tenmpuss omac pREOHCTRYRLME KRAHE,

3 Creapawirmipy GCHOBHE DNDEME, GO ONECOM HakaHe B dyEuaje,

4]  Heonxogke NESOAYYHE, CTRYHOT GMTapefemnsd, NASE HANGHE M GOTOMETDMSIH NPOEEIYH,

51 Famnopan onpaee @ ealnapeks Tpaca

6] Coe noTpedoe ana iTpeking Wesks [jBaRanonse i STpjHe),

71 Macre sAGA0eE 1 e AdcTa,

8] [sranaH NpEkas SNesTPo OpMaNa Ca Dacnapenas Gnpass | HHMa,

) [etanad npEkas Nynma o pacnopanos onpasse,

10} Masunniny QosywenTaUM]y HEDMNOGEHY 38 YTRAGEY HOBE CTIDEME,

11) MucTppeuaje 3a nucamka AnNropHTME WIPaRTE RS

12) NMpayepypy NOCTMGE HCMMTHBAR R Y HELIACHANHCCTI H WISEIITAS & STdkY MALLMHCKHN
ENENCHAETR B CHNONORA QAIANAUS [DegVETORE, Nexajeaa, KA, CENK, ToMEDBa. ]I

13 Crads W NEaRNOT TERHONGNE MIRASE HoBe AKE,

14 YIFTCTED 38 GOPWABEHhS W ROPWILREHS SHAANBLE,

15 Demaneky cneLsdisails]y ONpeMe @ MATEPAjana 33 DesDHCTRVELM]Y SGa3andLs,

16} CneumDEEaLM]y HEONKOOHE DEJSDEHE ONPEME (ENSTHO ¥ MBLLIHREDNE],

17} Mpeawap W@ ADEAPEYH ORPEKS, MATEPHJAND W PAN0DE M@ PERDHITRFELH]H QHIRMAS

YBO - OMNAC NOCTOJEREN CTAHA
Onwe nocrojoher cTansa guaammye
Enesrpuyrid mockd wpad EMID 12520-13m-UK ppageielied @ 8 pAS ¥ MAwWecko) canm

HE "BMCTPMLA" KpaH oo cacTom OF SaniHbe soHCTOYALME MOCTE, MEYKE H ENeTDOMOTORMIE
NOrOHE £a AYTOMETAKCM I8

WNaveHe |[daTtym | Wme [Bp yroBopa E0202- Eeorpa,q MaLLWlHCKVl ﬂeo

73904/18-2017]
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= MNBEHD AWiamka 125 [ - rpyio i D gusake

= mosahiHG geaasss 201,

- KDETEGE HMOCTA H
FPRTANE Made

Ha EoHETEVHLIN M MOGTE HARSSE G8 abkda W3 koje ce ynpaemsa kpanom. Kafia o og gesarspanor
nwWa kapocepeicks Waseabe, oTeOpesd. cHabnemenra ONpEMOM 33 yTDAErbasLWE, CTONMEOM M
ANAPMHIM IBOHOM B CHIHEMA I LEOR

TexHuyan Nogaus
HociaoeT:
PRofnH SeaansELe;

Mascvanee Gpam-e:

EdchHR IHIahE

YipaEfsAHS SHAANMLIDM:

EnexTprssic Hanajaisa;

Hauu- Ranaasha:

CHAre &naKTpowaTopa:

PaiHH Fonoes omoie-e

FNaBxs KyER 1251
nosmofna oka i

13 m
rIaEsE DyRe 0. 457 mimin
rowsahie e 4.0 mimin
ROEH=A RAALKR 4. 97 mimin
Bt JEARTTHLE 10,12 mvmin
IMEABHS Kyl m
o ofid Kyke 189 m

W3 cabume cuzarmuye

Ax380 W, 80 Hz, Tpado 38 ynpanamwa 380220 W 0.8 KW Ha pany

AH3anME CTEFHAM O 50 MEHME G CTDYHAK LMD
LT TR HAR Oy SMBEHMD G CTOYJHME LS
CAdH TIABHE KyNE 12.5 kW
masanee mascliee Kee 15 W
[ LS TN O] 2.5 Y
RO¥ELE NOPTANS 8.97 kW
TEMMEPEATYRE Ao & 45 0T
BUNANKICT AR 04 90% Ha + 25 "2
HAAWOPCKA RACHHA 450 m

Hanaaike HREHE @ WISANERD NPeEs GRCCTRYRNT cwiTasda F3B0 W Gas HYNTON NpoBOOHEKD M3
rNaBHGT pasacna 04 &Y qossnesor ¥y RB-5 » rraskor rpelesactar npeskiada. Ha crpyjye wame 1a
HEMNajake UBNOT Kpa-a AoBegeH0 j& Jx380 W B SAUTATHR NpSanaEdK

CILTH JAXTEEH
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CRAPEATH JRMABHY TAHX SNeMMBHATE MMNA CENONGEA.
r-IlEIEiTW PREOHITRVALA S NPSOBMIETA 20MaHY LANoEFNHe nosroehe anskrps onpade Hosos
[18848HE BNBETRIMOTORS, EMSETRO- DDA YAIHYERY HOSHHALE, HIEHE JNDEErsded, 3ameHa kafinoma,
OPMBHE CA BNEETRO SNPEMOR] KBGO H 3aMeHY NOTaiaHME MAaLNHED SNEMSHITA UMM CENORana

YNp&apMasbd PALOM (PEHE Tpeda ooHUArMpat Ha Gasd sopeuhema nponaalenear nore-sor
eaHTpoAepa (PLC). HosW ynpabrsados cacrew tpeba na omoryhe ynpanmasss QAIanaics @3
KAGKHE, W SAfBMHED nowcly pagec ouange. ¥ oknany ca opie JanTERMMa TPREGE NpoisEToRETA
HOB SHTEDMED YNpaBreaurns kaGWies, 03 HODHR DOM3S0ANS 1 OATHarA a8
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da ARETHCCTYEY DA (CTaka W KBARIEa) NPEBRIETH FONGD NAHEN CH BHEAH0 MHHAMARHD 10" 3a
YIRAEHY ¥ EROMAHY KDGHE WM =8 BRATa opMapsa YNpAEaH:E.

TenHEHM MOEEUA PEHOHETOYACAHOr fpaKa sopajy oa Syqy ¥ conany ca TexmuMHM NogaLFmMa
MOETajERHN ARIANALE 1 SAXTERMME QRO NPOJEKTHOr JANATED, W MOMY OF MEITH CRAD {1 CRNTEn Dot
MnpscTaTopa.

MOCEEHH 3AXTEBHA
CEa onpaia NOpa, rape HEBeaamy 805 8HTANHKE YoNOes MOEE 53 3840847488 M Ponome:

BisGpaimja 0.2 g Ha F150 Hz,
= ¥paapa 2 g Ha T=8 ms.

Cusuitaj onpeme
Cnpesy CRSECTHTH ¥ DEIBOIHE OPMEHE B MEYWBCITH [B Y CRNEAY C8 HYHELMOHAN e roynass

= 100 3BjeaHAYEE KONE,

= 200 moreH geaaiea 1251,
= 300 mansH Graaka 20 [,
= A00 BOmHa MAYKS,

= 500 powasa mopTana,

= G000 PLC w gp

Cag  RNeMeHTE 3R YIPRAMbERE QMIANWUON (TECTERE 18 YObyushe W MCEMbYEshE  [MABHIT
KOHTERTORE, CBE CTON TACTER, ECMBHOHE LOPCTEE DyUe 38 YNPSEMbEhE Noro-EMa, OnEpaTopom
MAKEN, MPESTHIES 38 YEM e ESHaH o8 Hanc=a, wibop Paga Wa kabnHE Wne NPpEKd Daans e,
PACHETE, CHMHEMNMES CHjANMLE WTL ] CAMECTATH ¥ saGasy qeasneue.

CNAEHIA NERGALEY W OCATYRAYS y pisoqHo) GaTemui 32 Hanaakss Kpasa 300pwaTh.

CRaBHe GCAryDase, [MABKW RKOHTAKTOP, DOTANY ENeNTPD ONpeMY Jajegun ca PLC-OM, CMEBCTHTH HA
WOSTY KPEHA 1 OEMARITHD H M2

Hana@nso

Hanajasse KPEHA HIRBCTH COBMTMWEAM HB0N0M NOCTIEMRSHAN HE KATNoe=a KOMdUE HoweHa ca "1
NpoCANC NOCTARMBEHHM LIBNCH OYHMHOM WMRLUMHCKS 28 Ha MacTd ".."'I'ﬁlyjiﬂ.l: lMHA, rrasmar
NpeHKOE~E, MBBHOT JBWTHTHO! NPEHOEYE, MMEEHHN CCANDAME H MABHOT KOHTAKTORA, Y3 KORTRImy
MOMCYCTER MESHHOT HANOHE W KOHTROAY CHaMeTge deasa. MNpeapuoend 0a mecemeTpia daa, wne
GHND =0§@ OP4TE IPewd B8 Kpasy, WEITbYWy]E MMAaBHA EOHTAKTOD, ¥a WG agrasapapyfer anapsaa Ha
ORE0E TOPOEGRM ARy,

OSeafanaTi Q8 ACKy-E M rNAsHDr KoHTAKTopa Gea Hanana coTady ol PpREREHTHA NRETEARE-H,
ENEXTOOMOTORN CHHX NOroH, CBE ENENTPO-NMAPaYITHUKE KOASHLE

Harajais PLC-a, onepaTopckor nasena, ayTOMATRE, PACRETR, YTW-MPLLE, BE-THNALIHIE W pajaka
opsana, chrafanmTd "Renpa” MERKar KOHTRAKTGRE B NCCTReNer NpEHROatsEa,

Hanaj@ike Onpeme Ha ERAKY MIBSCTH CABMTIRHBME KABNoRMME NpeRs KalnoBcids aofiaud HOWEHx
W NpoENDM NOCTARMESHM LN Y40 HOW MOCTE Spa k.

EneaTpomMOTopHn ROraHN

ENGTposdOTaing Mofims BIBSSTIA ENEKTROMOTORMIE, KOjM O HANEATY W3 HDeKDEMTHIN NDETRE pErda

CBA BNeETROMOTONM MDAy UM ToodaaHd, ACkHKPOHK, A KDATROCNO|EN M DOTDPOM, A CTRTEHOR
aawmare IP 54 Ha moramasa rmassor @ nosofinor geaama oSesfenma nowsiyomo knafjesse MoToRE
CH PHTETPACEHAM MOTOP-BEHTHRATOPOM HA CBaM KpFELITY 1 IWTErpacaHAL BHIDOSNCM 38 NORRATHY

chpery no Gpamem
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MosiTany rpeTRApAS NPEOSHAETH ¥ AGr0BERElYTE OPMBHE SEJEAHD CA AYTOMATMKOM oarosapayher
norona. MpeToapaqs Ge Tpalano e ofasfens

- Mlarmmiysy HOHTEOITY S8 HE KpaTakd Ha SHAARHLH Gea TRAAjA, ND yManpe ASHOR RO Pasnd,

- MBECHMANHY CAMYDROCT paga,

- EioHTdlyanHo ynpasnsans narceHema 0-100 % Spoja cbpraja

« MoTpefan MomeraT Norosa DOMHS ¥ NOMCHE QMR {(HARD B0 GHABHE TEKD W KOy CiryuTaka)

- Penynapaupy fHeprj KIuesha £0J], CIyUTARS TARETA NOroHa gHaska 1251w 20 L

- JeaMOCTARMD, BPVERCHD W NPELMIKG YNOABMLEHES IR 3MHLAMS ¥ LSfMHH,

- HownnaTHy JEUTHTY enSkTRoMOTORE W CONCTREHY SAWTeTY of npeontepeficma npesianosa,
NOAHANCHE, FBETEHKE a8, Npanpeasiea weg,

= Farynauky GpadHE ¥ SATEODEHE] WiW OTEODEH D) PEryNaLMOND] NETIsH JRRHCHD O, NoToHE

= KoHTpONMGEH CTAPT W ZaycTaRbawse NOroHa Ca yWanpen J808TEM WHpaaked,  O0HOCHG
FENOPaAN, “HME 08 OrpaHNAYanajy CTRYJE NONAcKa W KCHEHsE,

- BeckaHTAKTHD NPEEAGAHE RERENETCHON BONE |MAHARANSH DDo| KORPHEHTHE ¥ EHepraToIoM Iy,
CaMD OCATFDaM-PAcTal ke, PERaHTHA NEETRAESY W eNeHTROMOTOP],

- JEOHOCTARHD W BEIREACHD KROMIH0SE S MEXAHA RO OO,

- FN@opMBLME O PALRY NOTOHE (OpAHHE, YSCTAROST, CTO{A, MOMEHT, TPESYTHA OHara, YTROWRHS
AHBETH|A, Gp PANHHK CATW, TEMASDATYPE MOTADA W NpeTEAPSMA, W1, |,

- ERMpaHTHRARS W Namlesss apeHTRanHA nopewehaja @ wonaga wa paga, page [@O0HOCTARHOT
O jarEOsTA M pasa,

= Kapuodwckt neaSneaena THD=E %,

= Tpajsa npeontapahesse 1.3 HOMAHANKIC MOGEHTA MOTORE,

- Kpamotpajwo npeormepeheig 1.8 oMBHANHOT MOMBHTE MOTORE ¥ ThajEy 10 &

Hog norowa geasksa 125 tw 30t npageraeTI, =8 CEa0M MofaH sacelno, yNpaEane MOTopHME ¥
IATROREHI| CNEE3A NG BEaHHA C3 HHEDS MEHTAMNHIM SHKOGEPOM

Ha WEXAHAYRD KOHBEE MDEABIRIETA ANEKTPOXNMALEYIVE DS SOMHMLE KOjEMA CF yNDSErsa Hanonos #a
NESTRAREYA

38 NoMoHe KPETahE NOPTANE KPAHA W MIMIE, 33 CBAKA NOroW Jaceduo, NPageMgeTA anaETEwHHD
ECHE AR G8 OTMOPHALMME 1 MO0YTI0M 33 KOSEsE [SONENoM ) ¥ JRGHDOMERHDM KOTY NDeTRanaYE .

34 MEXAHIMND KDWSIE NPESOHIETH ENCETROXAGRAYTIHGER KOUHALE KOjWMA £8 YNEEELE HANGrOM W3

ApETEARSA.
Moroxe maesor gAzaka, NoMoRHOT  QEIEHD, BOEILE MBYEE M BOHIE NODTANA ORDEMHETH

ENETTROO0AGDR YT EAEM KOHHA LA WS CR AHTERHOM AHTEEELH{OM MomasEja.
UesTpanuo ynpasieace (FLEC) B cRepaTopcen nadens

LHACTEW LBHTRAMNHOM yWpaareaoa CasdpaTd Ha PLC-y ca notpefmaw Spojem geramanssx ynaka v
#anaza W novTpel-i Gocjed aHancrHKx yhasa

PLC MOBEIETA CA CEGM NPeTSApaYMME, CTAUMOHAPHHM O8N0 DagH0 OMEHDE M ONEpaTapckne
nanandma npeso ctasgapgeor PROFIBUS, wne ProfMed npotokona noTpelss Spowne mossHoca
Magaraks.

Ha oneparopckrm namenada oMorybemd WHDOPMALKE © TREHYTHOE CTEhY JFIANWLE W CHAROr
NarocHa [CNPEMKOTTA NOMHA 33 Pag, TREHYTHE BPROHOCTE CTpYE, HanoHa, GpanHa, bpekaesgge,
TEMABRATYRA, Cleara, WTa.),

Onepatopcks NAHENA MOQA[Y BMATA HHTEDEW DErMCTRETOR AorafEia v anapua ca DpoMSHoM @A
SATYMDM NC{ERE B A yTIHOWRY MeMOpWcar oapalaqer Booja Wemix pags KacHuar Npermena W
AHAMNA3A

Ynpagreake
YRPaArodss CHAM NOnoHdMa kpasa obeabagmma o e @ QanHHONE. NPRHOCHEH M V0SB bR

ypafdjen, pagdo seacm qometa Makcamarmo 300 wm. Mafop wacTa yNpaRNsaka, 1 e Wid paga
BB 50K HABESTH NpenonkoMm 1 kabuse,
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EpajHi MLy HRASH

3@ norode geasdsa 125 1w 20 | noegeuiemy speTadacte npecsgase, OSeafogume pa npeoynady
fasfanHs WERY A RORSH ¥ OBgHAHINCE HOM KPAFLEM ITPMEM W EPajisCM ODEEM marosafy

da noroW EpETAMA MAYKE ¥ EDETANGE NOOTANa NpeAsEnETA EpEEE NpRNMOEYSE ©B CRpoTol” 38
VONODEHE W IAYTTAR A Y SOEWHACRHDM NonoeE]yY

CwrypwocHa kpyr (CBE CTOM)

CuryphocHd gyr (CBE CTOM) mopa aa Syae peandsasad aacema, waman PLC-a. ca ogromapajyfiesa
HAMEHSEMM CHIYBHOCHIAM “cae-cTon" peneol d agrosapajyfme TacTepama (neuypsasal ¥ T0 j@Ean ¥
kafnHH pyROBAOUA, jBSaH HA PASHD KOMAKOM W [B0aw nopeg noorojeher rpefeHacTor NpeHEgaYs
MEHCTYNEAH 33 SRTHRMDRME C3 JEMNEE, 3 ¥ WCTO DRRR JAWTHNEH 00 CIYHB{HOr SETHBHRAKE,

CurmanuiauMja pana W Hagaop

3o CealensH W NOYALSH paj <pava moTpedno je obfeabenate agrosapajyTm nagacp paga kpasa, k2o
A 3By W CBETROCHY CATHANKISLMY.

Cha AnapMbd CTARS MOPAjY WMATH SEpHHY W CBETNOSHY CAHAnEauMy. Joydey CAMHaRnIEIMAY
FIBECTH TAKD 0@ 2 [BcHo dyje ¥ ¥ kabess ¥ mean afmie (mg of Epakos YNPaied PREHe BRas),
Ga manyhrowfy nonvuTesa cerHana.

CRETNODHY CHreaniayy KIRECA Ja Gy0e Jacko yoHMHBa ¥ KAGWHd @ HA DROWD KOMAHAK (Kao
AEWEEHE CRATROCHN GHMHEN)

Ha anepaToponid NaHEnEMe oSeItagiTh BETAMEH BCNHG HEME BNaPWE, NORH Ha KOji G8 ANApM
QUHOCH, BRENS NOyaBe Bnapsa W g0

¥ Ealeide HpEHA NDSOBMOSTH HE[MEHRS Chedehs CERTAGCHS CHIHAMS. UOBESHK - ACNag riapwor
KORTAKTOEA, SEMNEHH - YKMy-aH FRANKA SALTHTHA NDSKHGaY

Omoryfema pymoBaOWy SHAANMUDM AKTEEMpaks ynodopanapfe cupeee w3 mbwe W ca pagwo
KORAHgE.

Oprasi

G apMaEe TREES 08 ByEy Of ASEanNERAHOT wanEdyEor Ndss qelinei-e 2 mm, cnobagHs E."I':ﬁﬁ!'
EOHETRYELH| &, CNDSMIMEEHN 3 NOITOMNAR NOMOgHE 38 NpEEnPeiks 58 Nog, 3smdmse 1P 54
Cpmard Tpala ga Byay ooMmneTHH, vy SyTOMATHEY, JAWTHTY, YHTRALME B838, pEOHE
CTEd AR HTQ

Onpesia MoHTHDEHRS YHYTAD opmaHa Tpeba qa Gyae cipada Ha HOCAYE, NPACTyTIAYHE ¥ amHD
OO E s,

Caa crpyisa sona koja wamas= 43 opsaka Tpefia ga oy NODEIaHa Ha NpWCTYTEYHNE DEOHE CTEIAMKE,
Haron moHTame onpeme vy opsanasa obeafegama 1020 % cnofogkar npocTopa, HAO ¥ QoPeleHd
Bpo| peacpooAx peaMHN CTEIAMLREHE

¥may mafinoea Tpeba Ga Gyae ca GOM-s CTpaHE opwadE (MoEpsBke gHE opMBHB Tpela na Gyay
JANTHERHE HAIOH YRNAYGEHA ralinoaa

CaM OpMEsM MOPE]Y WMATH BAKAPHY WHHY 18 YI8MMbeea, TN METANHA DEM08H, KOjH ¥ HODMANHOM
Mooy HHCY MO0 HENCHOE, BOpEjY BETHE TANBEHC SNjesH HE BBRARHY LMY,

CRd OpMAHA MODA(Y GHTH NPOESTRERAKY W IPEjAHH HE AOSKBATAEH HANAH, NSRS BEMNATODS BNAre W
TEMMEEATYES, 0arapapajyTiee BaHTHEAATODHME 1 mﬂj&umu.

¥ OCEMW CDMAHWME NDESERISTIA OCBETIbESE A NPEKMJAYEM HA BRATHAMA. KOjW OF aYTOMITONH
YR YYE TPAAAROR OTEAPaHLE GOHOCHD HOCKMYHYE NPANAKOR ZaTHapdtsd BRAT, NOCTANEHD TAND
aa oberbeliyje pasHoMmepaH CCBSTMLA) YWTABOM OpMaKa. Y CBAKG) rpyn CONaKa FTRAENTH YTESSHELE
220V, 18 A, 50 Hz.

Opwamn Tpefa ga wsajy npata wa npegwoj ctpasy. Bpata Tpefa ga Syqy onpasnesies Spapass Ha
RAKMay-AEARS CA MARMAYABEM KMoysBm 1 MOPE)Y MATH yrao oTeapamsa of 180° tako oa ce omonybe
(BAHOSTARAH NPWETHN yIPAREHG] GNPaA PRAK KA THESMS W OAPHARA .

Opuaein tpeda ga Gyay oNpersesl yOWLaMa 33 paoaese, o0anemen HaTnicHoM KETarsEom
nnodsuan ca agrosapaiyhou A3HaKoM N0 NOMNAGHOGSTA ONDEME W ADEKBaTHD Jawmdhese of
MODCIME BHEANHEM CHCTEMOM. Coaon opwaW ©a yHyTpawsse CTpase TpeBa DA WMa pan aa
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HaBnomw

FpaarToN N@SNBWIETA AAMEHY CaAX KBGMOBA HA KREHY.

Ja Bady MEYKE CA GCTRAMWM HEN0M JMkarkue TpeGa npagadgeT dinencdburme mnooe

Mprifooe NoAArSsa HoBEY EN0EA TEHATA G2 08 W OoTyna o4 orapex Tpaca, Cea safinoacks
Tpace mopajy Sema zawmehess o sedmEseans oWTehized, JAWTHTHAM NEMOBHME, USRHME WniM
LiDesn bl

Cop @EN0e0 QEMRHINCHHCATA K3 QNTAUTEHA NAY HEN0HE B 03B0NLEHE TDAHE CTRYIE HHTEpMN-
TRHTHOr pana

CICReT b

MpaH onpeseTH PECBETOM HI CHEM NOTpedsAs MECTWME K30 WTD 0y OTEneHHUE 00 ealeie, kel
cTyGanm, KOCIUM, MIUKE, NPANINA DR R

da PACHETY PROHD NEICTORE, HCNOL ERaHa SNEERMETH PEPRaETOpiME MOHTHDBHEM BCiaE el
CTAAR MOCTR HRAHA

MoTpediHa Cpaf-ba BEaIHOCT OMSET HaH PAGHE NOBPLMFS Mopa 58 Gyge 40 [k, & wirssansa 5 b

JEWTHTHH NPECHIEYH B GCANFDEm

MMaEHH JAWTHTHA NPEKBORY A NDEROCTRYjWOM M TEpMHUKOM JaumeTow Tpela 0a8 oQroBapa
HHCTANADAFD] CHANA GHIANMLE

Cag ENEETRPOAGDEFIMEE DTROUHWER # @NakTRIMOTORS BEHTHNATORE 38 onafgies SNesToomoToEE
No{@AMHEY  NONOHRE, LWTHTHTH  NojeMs BSHERM, BO8KBATHD  JWMEHINIHACAHKM AYTOMETCHHEM
Npe=A0E-AE Ca WDETBHIM NPaROCTEVHIM B TE MY B SEUTHTOM.

Qourypaqd Tpeba 08 OpAy ayTOMATCR, OCHM IMAEHEX OCHIYPEYE B OCATypa-a 33 Mana@Emss
NojednHes  nofoHa  =op Tpefa pa Gyoy BHCOSDPHMCKE  HOMACTH  [OCHIypad-pPacTaRkaH)
EapakmeprcTEke OCAMNYDaNE NPOEEToM YCarMaciTd G OCTarNMM 3aWTeTes ypefjagesa kako 8v ce
WCYHIAD  3aNTEE CEnexTARROCTA sawTura [ipesa sapakTepy NOTPOWRMA  JRGWHECATA  TWn

AFTOMATCEAK DOMMyDasa.
Ocranu aaxTems

MpciesTHy QOEYMEHTALH]Y WENCDY-HTH ¥ 142 NpHMapks [jE08H NPAWMEREK 38 TEXHMMKY SDHTRONY a
FETAM GEE NPHMEEHE CA OTENCHAHMM Npdmegiamal v wramnanom obnvy W enesTponckos oSneey
48 CO-y y .pdl W dwg opmaty. EnesTpo Wwese ypagumd ¥ Eplan-y 0 #cnopypsims jegHy wony y
dhopuaty "2wi” 1 "dwg”.

MawnHcEn A80 NpojekTa
Mawsucks geo rmankar npe{esTa Toeda Na CaOPWH;

- TeaHaukER anwe,

- TpWMBaHA YCN0EA 1M CTARIBE0N,

« TETHAYEA MEBAIUTA] O CTAKY MALIHHGSE GRDEmME,
- [paderind geo,

- “H.Tl'jl M LIAHCRE DN s,

Y Texneraaom DIriCy I:EFG.D.HTH NOCTYNRE PREOHCTRYKUME HEIUIAHCEOT O8na o8 Ta RO e
LBNISAME T3 MPWRENOM CBAY CTARGARAA 33 MIPATY KOHCTRYIME Ha TREHCNOPTHIAM CPAJCTEMME

Tonmumy HARBUITA) O ITEHY WEWEHIER onpese TRala 08 Ovle ypalieH HE CCHOBY BOHTROMNSE CTamka
LIBNOEYHE MALWWHCKR ONEEME (DEOYETORE. NEEaa, Cajm, SOTYREHE, KyHE) HE MLy HecTa npeia
MpPBNCRYEENE § WETONAME NPONECEHMY CTAHEEPAOM. YKo oa WHRAE POTRE0s 33 Ak
CUIPETPRHIE MALSHCKAE SNEMBHATE HNKW CKNONOEE, MTNaSHK NBOJREET MOPE CAODMATA J2MEFY TV
BNIBMBHATE WM CRNONoEA. OB wWasswra) Toela A8 CANfsM CAMSAK 33 3aMEHY BOSHTYANKO
noxabarn W AGCTEAANEY ARSMEHATE (39 1 CNWCAE DEIEDRRAK SRnoea.
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2 Tehnicki opis postojeCeg stanja i novoprojektovanog stanja
krana

2.1 Stanje metalne konstrukcije

Uraden je vizualan pregled metalne konstrukcije i nisu nadene nepravilnosti ili vidljiva odstupanja od
normalnog, eksploativog stanja. Ne postoje vidljive promene u zonama zavarenih spojeva niti u zonama
vija€inih veza.

Za detaljnu proveru varova i vijacinih veza potrebno je konstrukciju dizalice potpuno ocistiti i skinuti boju
sa zavarenih i vijaCinih spojeva, §to se moZe uraditi pri rekonstrukciji dizalice, ali uz odgovarajuce uslove.
Ove poslove je moguce izvesti u radionici.

2.2 Stanje mehanizama Kretanja krana

IzvrSena je vizuelna kontrola stanja mehanizma, a i pokretanje krana napred nazad.
Utvrdeno je da je mehanizam uredno odrZavan (nisu nadeni vidljivi nedostaci) $to se moZe videti i na
slede¢im slikama:

Slika 2.2 Zupcanici reduktora pogona kretanja dizalice
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Slika 2.3 Pogonski tocak kretanja dizalice

Reduktor ima uredno podmazivanje, zup€anici nisu oSteceni, i pri pokretanju nema prevelikog Suma.
Gazne povrsine tockova su u dobrom stanju.
Zamenom svih lezajeva u reduktoru i tockovima, el. motora, kocnice, spojnice, kao i uvodenja novog
sistema upravljanja, dovesce do produzenog veka trajanja maSinskih delova, a i samog mehanizma.

2.3 Stanje mehanizma za dizanje 125t

Izvrsena je vizuelna kontrola stanja mehanizma, a i pokretanje dizanja gore dole.

Utvrdeno je da je mehanizam uredno odrzavan (nisu nadeni veliki vidljivi nedostaci) $to se moZe videti i na

slede¢im slikama:

Slika 2.4 Reduktor pogona dizanja 125t
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Slika 2.5 Utroba reduktora pogona dizanja 125t

Reduktor ima uredno podmazivanje sem prvog zupcastog para i leZaja na tre¢em vratilu, zupc€anici nisu
osteceni, i pri pokretanju nema prevelikog Suma. Pregledom je utvrdeno da ne postoji podmazno mesto za
lezaj dobosa.
Zamenom svih leZajeva u reduktoru i ubacivanjem novog sistema za podmazivanje utrobe u istom, leZajeva
dobosa, el. motora, koc¢nice, spojnice, kao i uvodenja novog sistema upravljanja, doves¢e do produzenog
veka trajanja maSinskih delova, a i samog mehanizma za dizanje.

2.4 Stanje mehanizma dizanja 20t

IzvrSena je vizuelna kontrola stanja mehanizma, a i pokretanje dizanja gore dole.
Utvrdeno je da je mehanizam uredno odrzavan (nisu nadeni vidljivi nedostaci) $to se moZe videti i na
slede¢im slikama:
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Slika 2.7 Utroba reduktora pogona dizanja 20t

Reduktor ima uredno podmazivanje, zup€anici nisu oSteceni, i pri pokretanju nema prevelikog Suma.
Zamenom svih leZajeva u reduktoru i na dobosu, el. motora, kocnice, spojnice, kao i uvodenja novog
sistema upravljanja, dovesce do produzenog veka trajanja masSinskih delova, a i samog mehanizma.

2.5 Stanje mehanizma kretanja dizali¢nih kolica

Izvrsena je vizuelna kontrola stanja mehanizma, a i pokretanje dizanja gore dole.
Utvrdeno je da je mehanizam uredno odrzavan (nisu nadeni vidljivi nedostaci) $to se moZe videti i na
slede¢im slikama:

Slika 2.8 Reduktor pogona kretanja dizali¢nih kolica
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Slika 2.10 To¢ak kretanja dizali¢nih kolica
duktor ima uredno podmazivanje, zupcanici nisu oSteceni, i pri pokretanju nema prevelikog Suma.

Gazne povrsine tockova su u dobrom stanju. Mernim listi¢ima je utvrdeno da je zazor izmedu osovine i
bronzane Caure 0,2mm.

Zamenom svih leZajeva u reduktoru i tockovima, el. motora, kocnice, spojnice, kao i uvodenja novog
sistema upravljanja, doveS¢e do produzenog veka trajanja masinskih delova, a i samog mehanizma.
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2.6 Stanje mehanizma dizanja 5t

Na zahtev Investitora ugraduje se stacionarno vitlo nosivosti Q=5t

-Klasa mehanizma.........c.cccoceeennnee. M5 prema ISO 4301
-PouZavanje........cccocoeniiniiiienn, 2/1

-Visina dizanja..........cccecceeeeeeeceenene 16,5m

-Brzina dizanja.............ccoooveieeenne 8/2 m/min

Vitlo se ugraduje na nosac koji je zavaren za celicnu konstrukciju dizali¢nih kolica.
Vitlo treba da omoguc¢i brzu manipulaciju sa malim teretima.
Upravljanje vitlom se vrS$i iz kabine i sa radio komandom.

2.7 Stanje centralnog podmazivanja na dizali¢nim kolicima

Podmazivanje je ru¢nog tip, gde se tacke podmazivanja nalaze na linijskom bloku, a sa bloka cevima se
sredstvo za podmazivanje sprovodi do mesta za podmazivanja, §to se moze videti na slici.

Slika 2.11 Blok za podmazivanje na dizali¢nim kolicima

Trenutno stanje bi se u potpunosti zadrzalo uz dodavanje visSevodne pumpe sa 16 izlaza (14 radnih i 2
rezervna). ViSevodna pumpa bi se povezala sa cevima za mesta na linijskom bloku gde se sada nalaze
mazalice. Na linijskom bloku potrebno je formirati jos jednu tacku za podmazivanje i nju cevkom spojiti sa
mestom za podmazivanje leZista dobosa. Ovo mesto za podmazivanje sada ne postoji, treba ga napraviti pri
rekonstrukciji.

Pregledom je utvrdeno da su sva postojeca mesta za podmazivanje uredno podmazana.
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2.8 Stanje donjih i gornjih koturaca

IzvrSena je vizuelna kontrola stanja koturaca i kuka. Nema vidljivih deformacija i oStecenja. Detaljnija
defektaza ¢e se uraditi po demontiranju istih. Predlog je zamena leZajeva.

2.9 Stanje napajanja krana

Napajanje je trolno i menja se sa fleksibilnim vodom, koji se transportuje sa transportnim kolicima duz
staze (INP10 profil). Profil je zavaren za konzole koje su pricvr§éene sa anker vicima za zid na nizvodnoj
strani. Sva kolica su povezana redno sa ¢eli€énim uZetom, ¢ija je duZina 15 do 20% kraca nego duZina kabla
izmedu kolica. Novo napajanje omogucava nesmetan rad revitalizovane dizalice.

2.10 Stanje ¢elicnih uzadi na kranu

Y YWY VYT

Slika 2.12 Celi¢no uZe pogona glavnog dizanja 125t

Slika 2.13 Celi¢no uZe pogona pomoénog dizanja 20t

UZad na dizanjima nemaju vidnih oStecenja. Iz razloga dugotrajne eksploatacije neophodno je izvrSiti
zamenu uZadi.

Operativno osoblje nema nikakvih primedbi na funkcionalnost dizalice i njenih pojedinih funkcija.
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Stanje svih elemenata reduktora, leZajeva i osovina tockova, leZajeva i osovina dobosa 1 ostalih masinskih
elemenata je moguce ustanoviti tek kod rastavljanja navedenih elemenata u radionici i izvrSenih NDT
ispitivanja (ispitivanja bez razaranja).

2.11 Stanje zastite od korozije

Postojeca zastita je u loSem stanju i treba izvrsiti kompletnu novu zastitu prema tehnologiji za takve radove.

Uslovi eksploatacije:

Temperatura: od -25°C do + 45°C
Vlaznost vazduha: 50 do 90% na +25°C
Nadmorska visina: 450m

Klasa korozivnosti sredine: C3

Propisi i standardi:

Prilikom izvodenja AKZ-a koriste se sledeci propisi i standardi:

-1SO 12944-5........ Odredivanje sistema zastitnih premaza na osnovu klase korozije sredine u
eksploataciji objekta

-1SO 8501-1......... Vizuelni pregled stepena Cisto¢e opeskarene povrsine

- ISO 2808............ Merenje debljine suvog filma premaza magnetnom metodom

- 1SO 2409............ Odredivanje stepena prionljivosti premaza

Odgovorni projektant za masin

Milo§ Mati¢, dipl. inZ. maSinstva
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3 Definisanje granice izvodenja radova i mesta uklapanja nove
opreme u postojece stanje

3.1 Metalna konstrukcija

Metalna konstrukcija dizalice je postoje¢a konstrukcija na kojoj je ugradena (zavarivanjem) platforma koja
sluZi za opsluZivanje dizali¢nih kolica i na kojoj su, na nizvodnoj strani namontirani elektro ormani.
Platforma je definisana crteZzom br.MD105-01-01 na kojem su definisane osnovne dimenzije delova, kao i
mesta ugradnje.
Zbog kontinuiteta tehni¢ke ispravnosti na konstrukciji treba uraditi slede:

-provera zavarenih spojeva na glavnoj metalnoj konstrukciji,

-Provera spojeva sa vijcanom vezom, i

-AKZ prema upustvukao, tacka 3.7.

3.2 Mehanizam Kkretanja dizalice

-Ugradnja novog pogona po cr.MD105-00 i MD105-02-01

-Kontrola pogonskih tockova,

-Kontrola slobodnih toc¢kova,

-Kontrola osovina pogonskih i slobodnih tockova,

-Zamena kliznih lezajeva na pogonskim i slobodnim tockovima,

-Kontrola zupcastih venaca na pogonskim to¢kovima,

-Zamena zavrtanjskih veza na sklopovima pogonskih tockova,

-AKZ tockova, Stitnika,(po potrebi),

-Kontrola vratila za prenos obrtnog momenta od reduktora na pogonske tockove,

-Zamena kliznih lezajeva vratila za prenos obrtnog momenta od reduktora na pogonske tockove,
-Zamena zavrtanjskih veza na nosaCima leZajeva vratilaza prenos obrtnog momenta od reduktora na
pogonske tockove,

-Kontrola zupcanika za prenos obrtnog momenta na zupcasti venac pogonskih tockova,

-Kontrola krutih spojnica na vratilu za prenos obrtnog momenta od reduktora na pogonske tockove,
-Pranje reduktora,

-Kontrola osovina reduktora,

-Kontrola zupc€anika reduktora,

-Zamena leZajeva i zaptivki na reduktoru,

-Kontrola podmazivanja zup€anika u reduktoru,

-Zamena zavrtanjskih veza i AKZ reduktora,

-Zamena ulja adekvatnog viskoziteta i kvaliteta,

-Kontrola stanja odbojnika sa oprugama,

-Kontrola stanja odbojnika za glavno poduZno kretanje mostne dizalice-eventualna zamena,
-Prilikom provere i zamene leZajeva potrebno je utvrditi stanje priklju¢aka za mazanje leZjeva i po potrebi
zameniti ih.

Napomena:
Izvodac je duzan da uradi kontrolu svih masinskih delova mehanizma uz uredan izvestaj kontrole i

poredenjem sa preporucenim i dozvoljenim odstupanjima masinskih sklopova donese odluku o sanaciji ili
zameni masSinskog dele. Sve to mora biti verifikovano projektom izvedenog stanja.
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3.3 Mehanizam dizanja 125t

- Ugradnja novog pogona po cr.MD105-00 i MD105-03-01

- Pranje reduktora,

- Kontrola osovina reduktora,

- Kontrola zupc¢anika reduktora,

- Zamena leZajeva i zaptivki reduktora,

- Zamena vij¢anih veza reduktora i ukoliko je potrebno AKZ,

- Zamena ulja adekvatnog viskoziteta i kvaliteta,

-U samom reduktoru za pogon glavnog dizanja se nalazi sistem za podmazivanje sa klipom. Klip aktiviraju
pritiskanjem delovi fiksirani na zup€anik i on potiskuje ulje kroz cevi sa mlaznicama, €iji opis se ne nalazi
u originalnoj dokumentaciji. Sistem ne obavlja svoju funkciju u potpunosti, odnosno potrebna je njegova
rekonstrukcija, koja podrazumeva ugradnju elektro pumpe niskog pritiska i novih vodova sa mlaznicama sa
ciljem pouzdanog podmazivanja svih zupcastih parova i lezZajeva u reduktoru.

- Kontrola kotura gornje koturace,

-Kontrola nosec¢e konstrukcije gornje koturace,

-Zamena kliznih leZajeva na koturovima,

-AKZ koturova gornje koturace,

-Kontrola glav¢ine i rukavca dobosa,

-Kontrola navojnih Zljebova dobosa,

-Kontrola uleZiStenja dobosa,

-Zamena leZaja i zaptivki doboSa,

-Zamena vijac¢inih veza dobosa i popravka AKZ,

-Potrebna ugradnja potpuno novog ¢eli¢nog uZeta za dizanje tereta,

-Zamena i ugradnja potpuno novog sklopa krajnjim kontaktima za upravljanje radom dobosa,

-Kontrola noseceg kucista kotura za izravnavanje,

-Kontrola kotura za izravnanje,

-Kontrola osovina kotura za izravnanje,

-Zamena kliznih leZajeva kotura za izravnanje,

-AKZ kotura za izravnanje,

-Kontrola kuke, (prilikom dizanja i spustanja kuke i manjih tereta dolazi do ukoSavanja kuke u odnisu na
osu osovine koturaca)

-Kontrola navrtke kuke,

-Kontrola nosaca kuke,

-Zamena aksijalnog lezaja kuke,

-Kontrola kotura glavne kuke,

-Zamena kliznih lezajeva kotura kuke,

-AKZ koturova 1 Stitnika koturova kuke,

-Rekonstrukcija sistema za podmazivanje leZaja dobosa (opisano u tacki 3.7),

Napomena:
Izvodac je duzan da uradi kontrolu svih masinskih delova mehanizma uz uredan izvestaj kontrole i

poredenjem sa preporucenim i dozvoljenim odstupanjima masinskih sklopova donese odluku o sanaciji ili
zameni masSinskog dele. Sve to mora biti verifikovano projektom izvedenog stanja.
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3.4 Mehanizam dizanja 20t

-Ugradnja novog pogona po cr.MD105-00 i MD105-03-02
-Pranje reduktora,

-Kontrola osovina reduktora,

-Kontrola zupcanika,

-Zamena leZajeva i zaptivki,

-Zamena vijacinih veza i AKZ reduktora,

-Zamena ulja adekvatnog viskoziteta i kvaliteta u reduktoru,
-Kontrola glav¢ine i rukavca dobosa,

-Kontrola navojnih zZljebova dobosa,

-Kontrola uleZiStenja dobosa,

-Zamena leZaja i zaptivki doboSa,

-Zamena vijac¢inih veza dobosa i AKZ,

-Zamena i ugradnja potpuno novog sklopa sa krajnjim kontaktim za upravljanje radom doboSa
-Ugradnja novog celi¢nog uZeta,

-Kontrola kotura za izravnanje,

-Kontrola osovina kotura za izravnanje,

-Zamena kliznih leZajeva kotura za izravnanje,

-AKZ $titnika kotura za izravnanje

-Kontrola kotura gornje koturace,

-Kontrola nose¢ih delova gornje koturace

-Zamena kliznih leZajeva u koturovima,

-AKZ koturova gornje koturace,

-Kontrola kuke,

-Kontrola navrtke kuke,

-Kontrola nosaca kuke,

-Zamena aksijalnog lezaja kuke,

-Kontrola kotura,

-Zamena kliznih leZajeva kotura,

-AKZ stitnika i kotura kuke.

-Rekonstrukcija sistema za podmazivanje leZaja dobosa (opisano u tacki 3.7).

Napomena:
Izvodac je duzan da uradi kontrolu svih masinskih delova mehanizma uz uredan izvestaj kontrole i

poredenjem sa preporucenim i dozvoljenim odstupanjima masinskih sklopova donese odluku o sanaciji ili
zameni masSinskog dele. Sve to mora biti verifikovano projektom izvedenog stanja.

3.5 Mehanizam kretanja dizali¢nih kolica

-Ugradnja novog pogona po cr.MD105-00 i MD105-03-03
-Pranje reduktora,

-Kontrola osovina reduktora,

-Kontrola zupc€anika reduktora,

-Zamena leZajeva i zaptivki reduktora,

-Kontrola podmazivanja zupcanika reduktora

-Zamena vijacinih veza i AKZ reduktora,

-Zamena ulja adekvatnog viskoziteta i kvaliteta,
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-Ugraduju se postojece krute spojnice uz obaveznu kontrolu,

-Kontrola tockova (pogonskih i slobodnih),

-Kontrola osovina tockova (pogonskih i slobodnih),

-Kontrola zupcastih venaca toCkova,

-Zamena leZajeva na tockovima (pogonskim i slobodnim),

-Zamena vijacinih veza i AKZ tockova i kolica

-Kontrola vratila i zupcanika za prenos snage na pogonske tockove,

Potrebna je izmena cevi i creva , odnosno rekonstrukcija sistema tako Sto bi se ugradila pumpa za centralno
podmazivanje sa dozatorima (bez automatskog upravljanja vremenskim intervalima, ve¢ samo po potrebi),
ili prepravkom omoguciti laksi pristup akumulatorskoj ru¢noj mazalici (tacka 3).

-Sistem za podmazivanje rekonstruisati, koji je ru¢ni, u centralni sistem za podmazivanje dizali¢nih kolica.

Ugraditi viSevodu pumpu za podmazivanje, na podestu dizali¢nih kolica, nove vodove i prikljucke za
podmazna mesta (opisano u tacki 3.7).

Napomena:
Izvodac je duzan da uradi kontrolu svih masinskih delova mehanizma uz uredan izvestaj kontrole i

poredenjem sa preporucenim i dozvoljenim odstupanjima masinskih sklopova donese odluku o sanaciji ili
zameni masinskog dele. Sve to mora biti verifikovano projektom izvedenog stanja.

3.6 Mehanizam za dizanje 5t

Izrada sklopa po crtezu MD105-03-04 i ugradnja po crtezu MD105-00

3.7 Sistem centralnog podmazivanja dizali¢nih kolica

Sistem ima za cilj da obezbedi automatsko podmazivanje svih gornjih koturaca (4 podmazna mesta),
pogonskih i slobodnih tockova (4x2 podmazna mesta), lezaj doboSa 125t i lezaj doboSa 20t.

Iz razloga ugradnje novog sistema za podmazivanje potrebno je uraditi sledece:

Ugraditi viSevodu pumpu sa 16 izlaza (14 radnih i 2 rezervna)
-Zameniti sve prikljucke na podmaznim mestima

-Zameniti sve Celicne vodove i ugraditi cevi od nerdajuceg celika
-Nove vodove postaviti duZ trasa starih

3.8 Davaci na kranu

Obavezna zamene svih davaca na kranu.

-Ugraditi krstaste davace za kretanje dizali¢nih kolica i njihove aktivatore (,,opaljivace®).
-Ugraditi krstaste davace za kretanje dizalice i njihove aktivatora (,,opaljivace®).
-Ugraditi vretenastu sklopku na pogonu dizanja 125t.

-Ugraditi vretenastu sklopku na pogonu dizanja 20t.

-Ugraditi davac preopterec¢enja na dizanju 125t.

-Ugraditi davac¢ preopterec¢enja na dizanju20t.
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3.9 Sistem zaStite: - A3.04-prema ISO 12944-5:2007, za dugi vek trajanja, viSe od 15 godina

3.9.1 Glavna metalna konstrukcija:
U radionici

Spoljasnje povrsine:
- pripreme povrsine peskarenjem u proto¢noj peskari do Sa 2,5 sa nanoSenjem epoksidnog prajmera u
debljini suvog filma od 20um

- odmas¢ivanja povrSina
- nanoSenje osnovne modifikovane alkidne boje, REZISTOL AH-ZP, d.s.f. 2X60um

- nanoSenje zavr$ne akril vinilne boje, REZISTOL AV, d.s.f. 2X40um RAL po dogovoru sa
Investitorom.

- Ukupna debljina celog sistema premaza iznosi 200pm
Unutrasnje povrsine:

- pripreme povrsine peskarenjem u proto¢noj peskari do Sa 2,5 sa nanoSenjem epoksidnog prajmera u
debljini suvog filma od 20um

- odmas¢ivanja povrSina

- nanoSenje osnovne modifikovane alkidne boje, REZISTOL AH-ZP, d.s.f. od 120um

Nalegajuce povrsine sa visoko vrednim vijcima:
- pripreme povrsine ru¢nim peskarenjem do Sa 3 (min. Sa 2,5) prema ISO 8501-1.

- Profil hrapavosti opeskarene povrSine treba da iznosi 50um kako bi se obezbedio trazeni koeficijent
trenja

- odprasivanje komprimovanim vazduhom

- nanoSenje etil-silikatnog premaza bogatog sa cinkom u prahu (REZISTOL ZN 90 ili GLASKOAT)
u debljini suvog filma od 70pum, nanoSenje boje treba izvrsiti u roku od 4h nakon peskarenja
povrsine.

Na montaZnom placu

Popravka ostecenih povrsina:
- priprema povrsine do St 3

- nanoS$enje nedostajucih premaza sistema zastite kao u radionici, vode¢i ra¢una o tehni¢kim
karakteristikama boja i uslovima izvodenja

AKZ montaznih spojeva koji se zavaruju:
- priprema spoljaSnjih i unutra$njih povrSina zona varova, ru¢nim peskarenjem do Sa 2,5

- nanoS$enje osnovnog i zavrSnog premaza na spoljasnje povrsine, ukupna d.s.f. 120pum

- nano$enje osnovnog premaza na unutra$nje povrsine, d.s.f. 80um

AKZ montaznih spojeva sa visoko vrednim vijcima:
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Izvodi se na isti nacin kao u radionici (opis postupka pod tackom 3.8.1).

3.9.2 Pesacke staze (platforme, ograde, penjalice):
- pripreme povrsine peskarenjem u proto¢noj peskari do Sa 2,5 sa nanoSenjem epoksidnog
prajmera u debljini suvog filma od 20um

- odmas¢ivanja povrSina
- nanoSenje osnovne modifikovane alkidne boje, REZISTOL AH-ZP, d.s.f. 120um

- nanoSenje zavrSne modifikovane alkidne boje, REZISTOL A.emajl, d.s.f. 80um, RAL po
dogovoru sa Investitorom.

3.9.3 Dizalicna kolica:

Ram kolica:
- pripreme povrsine peskarenjem u proto¢noj peskari do Sa 2,5 sa nanoSenjem epoksidnog prajmera u
debljini suvog filma od 20um
- odmas¢ivanja povrSina
- nanoSenje osnovne modifikovane alkidne boje, REZISTOL AH-ZP, d.s.f. 120um

- nanoS$enje zavr$ne akril vinilne boje, REZISTOL AV, d.s.f. 80um, RAL po dogovoru sa
Invesitorom.

3.9.4 Velika i mala koturacéa, Kuke:
- pripreme povrsine peskarenjem u proto¢noj peskari do Sa 2,5 sa nanoSenjem epoksidnog prajmera u
debljini suvog filma od 20um

- odmas¢ivanja povrSina
- nanoSenje osnovne modifikovane alkidne boje, REZISTOL AH-ZP, d.s.f. 120um

- nanoS$enje zavr$ne modifikovane alkidne boje, REZISTOL A, emajl, d.s.f. 80um: -nijansa: crna i
zuta RAL 1007, u vidu crno-Zutih traka, $irine 50mm pod uglom od 45°

3.9.5 Reduktori:

Unutra$nje povrsine kudista:
- rucno peskarenje do Sa 2,5 prema ISO 8501-1,

- nanoSenje 1x epoksidne boje otporne na ulje REZISTOL EZP u d.s.f. od 30um

Spoljasnje povrsine kuéista:
- rucno peskarenje kucista do Sa 2,5 prema SIS 059900

- nanoSenje osnovne modifikovane alkidne boje, REZISTOL AH-ZP u d.s.f. 60um
- nanoSenje zavr$ne modifikovane alkidne boje, REZISTOL A,emajl, d.s.f. 80um, RAL dogovor sa

Investitorom.
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3.9.6 Kabina upravljanja
Spoljasnje povrsine:
- osnovna zastita —-modifikovani alkid, REZISTOL AH —ZP, d.s.f. 120um

- zavrSna zaStita-modifikovani alkid, d.s.f. 80um REZISTOL A, crni i REZISTOL A,emajl, RAL1007
u vidu crno-Zutih traka, Sirine 80mm pod uglom od 45°

3.9.7 Uredaji i mehanizmi:

Postolja, ramovi, kuéista i nosaci:
- pripreme povrsine peskarenjem u proto¢noj peskari do Sa 2,5 sa nanoSenjem epoksidnog prajmera u
debljini suvog filma od 20um

- odmas¢ivanja povrsina
- nanoSenje osnovne modifikovane alkidne boje, REZISTOL AH-ZP, d.s.f. 120pm
- nanoSenje zavrSne akril vinilne boje, REZISTOL AV, d.s.f. 80um, RAL dogovor sa Investitorom.

Masinski obradene povrsine koje nisu radne:

- odmas¢ivanje povrsina

- nanoSenje vos-prajmera, d.s.f. 15um

- nanoSenje osnovne modifikovane alkidne boje, REZISTOL AH-ZP, d.s.f. 120um

- nanoSenje zavr$ne akril vinilne boje, REZISTOL AV, d.s.f. 80um, RAL dogovor sa Investitorom.

Masinski obradene radne povrsine (osovine, rukavci, glavéine, kucista leZajeva, spojnice) i sastavne
povrsine postolja i motora:
- odmas¢ivanje povrSina

- nanoSenje nesuSivog konzervana FAMKORTILA 200

Kocione povrsine kocionih dobosa i ferode na papuc¢ama koc¢nice ne §tititi ni bojom ni konzervanom.

Elektromotori:

Isporucuju se u originalnoj boji proizvodaca i tako se ugraduju.

3.9.8 Izvodenje radova:

Postupak izvodenja radova treba da zadovolji sve zahteve iz standarda ISO 129447. Prilikom izvodenja
radova neophodno je pridrzavati se tehnickih karakteristika boja kao $to su: medupremazni interval, vreme
suSenja, procenat razredenja boje itd. Takode kontrolisati uslove sredine pod kojima je dozvoljeno izvoditi
zaStitu a to su: temperatura vazduha, relativna vlaznost vazduha, temperatura metalne povrsine i tacka rose.
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3.9.9 Kontrola
Kontrola se obavlja prema napred navedenim standardima i obuhvata sledece:

Kontrolu materijala (boje)

Kontrola materijala obuhvata prikupljanje i proveravanje atesta koje daje proizvodac boja za svaku
isporuku, odnosno Sarzu. Da li su premazna sredstva dopremljena u originalnom pakovanju i propisno
obeleZena i da li je proSao rok upotrebe.

Kontrolu postupka izvodenja zastite

Kontrola postupka izvodenja zastite obuhvata:
* vizuelni pregled pripremljene povrSine,

* merenje srednje hrapavosti povrSine,
* radne uslove kao §to su temperatura vazduha, relativna vlaznost, temperatura metalne povrsine,
¢ nacina izvodenja zastiteZ

o postovanje medupremaznog intervala, i

o vremena susenja na odgovarajucoj temperaturi.

Kontrolu izvedene zastite

Kontrola izvedene zaStite obuhvata:
- Vizuelni pregled stanja prethodnog premaza tj. da li je premaz suv i bez nedostataka kao Sto su:
apsorpcija abraziva, pojav pora,pukotina, ispupenja,curenja,ljuséenja, suvog rasprskavanja,
lepljenja ,,magle* rasprSene boje i dr.

- Odredivane debljine suve prevlake magnetnom metodom.

- Odredivanje stepena prionljivosti pomocu reSetke

Odgowvorni projektant za masSin,

Milos Matié¢, dipl. inZ. maSinstva
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4 Tehnologija radova na zameni opreme

4.1 Mehanizam kretanja dizalice

Aktivnosti na ugradnji su sledece:

-Demontaza postojeceg el. motora, ko¢nice, koCione spojnice i nosaca istih,
-Ugradnja kocionog doboSa na ulazno vratilo reduktora,

-Centriranje saosnosti motora i reduktora uz pomo¢ podmetaca,

-Centriranje i Stelovanje kocnice,

-Zadavanje potrebne sile kocenja uz pomoc¢ $telovanja podizaca (podici za 1/3 hoda),
-Zavarivanje postolja pogona za nosace platforme.

4.2 Mehanizam dizanja 125t

Aktivnosti na ugradnji su sledece:

-Demontaza postojeceg el. motora, ko¢nice, ko¢ione spojnice i nosaca istih (donje ploce od 10mm ostaviti),
-Ugradnja koc¢ionog dobosa na ulazno vratilo reduktora,

-Centriranje saosnosti motora i reduktora uz pomo¢ podmetaca,

-Centriranje i Stelovanje kocnice,

-Zadavanje potrebne sile kocenja uz pomoc¢ Stelovanja podizaca (podici za 1/3 hoda),

-Zavarivanje postolja pogona za ostavljene ploce.

4.3 Mehanizam dizanja 20t

Aktivnosti na ugradnji su sledece:

-Demontaza postojeceg el. motora, ko€nice, ko€ione spojnice i nosaca istih (donje ploce od 10mm ostaviti),
-Ugradnja kocionog doboSa na ulazno vratilo reduktora,

-Centriranje saosnosti motora i reduktora uz pomo¢ podmetaca,

-Centriranje i Stelovanje kocnice,

-Zadavanje potrebne sile kocenja uz pomoc¢ $telovanja podizaca (podici za 1/3 hoda),

-Zavarivanje postolja pogona za ostavljene ploce.

4.4 Mehanizam kretanja dizali¢nih kolica

Aktivnosti na ugradnji su sledece:

-Demontaza postojeceg el. motora, ko¢nice, ko¢ione spojnice i nosaca istih (donje ploce od 10mm ostaviti),
-Ugradnja koc¢ionog dobosa na ulazno vratilo reduktora,

-Centriranje saosnosti motora i reduktora uz pomo¢ podmetaca,

-Centriranje i Stelovanje kocnice,

-Zadavanje potrebne sile kocenja uz pomoc¢ Stelovanja podizaca (podici za 1/3 hoda),

-Zavarivanje postolja pogona za ostavljene ploce.
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4.5 Mehanizam za dizanje 5t

Aktivnosti na ugradnji su sledece:

-Demontirati transmisiju mehanizma kretanja dizali¢nih kolica,

-Podesiti i privariti sklop vitla za metalnu konstrukciju dizali¢nih kolica cr. MD105-00,

-Nakon podeSavanja nosac vitla u potpunosti zavariti po konturi (po obimu) za metalnu konstrukciju
dizali¢nih kolica,

-Vratiti transmisiju dizali¢nih kolica u prvobitno stanje.

4.6 Sistem centralnog podmazivanja dizali¢nih kolica

Aktivnosti na ugradnji su sledece:

-DemontaZa postojeceg sistema za podmazivanje,

-Montaza viSevode pumpe za podmazivanje,

-Razvod novih prokronskih cevi na postoje¢a podmazna mesta,

-Razvod jednog voda do lezaja na doboSu 125t, gde sada nema podmazivanja.

4.7 Napajanje dizalice
Aktivnosti na ugradnji su sledece:

-Demontaza postojeceg napajanja dizalice,

-Montaza nosaca na zid na nizvodnoj strani,

-MontazZa zavarivanjem profila INP10 za nosace na zidu,

-Postavljanje kolica fiksna, noseca i vu¢na na profil,

-Postavljanje kablova,

-Postavljanje Celicnog uZeta izmedu kolica, koje je za 15 do 20% krace nego duzina kablova i stezanje
Stezacima.

4.8 Napajanje dizali¢nih kolica
Aktivnosti na ugradnji su sledece:

-Demontaza postojeceg napajanja dizali¢nih kolica duz mosta (trole), kao i ruu sa oduzimacima,

-Zadrzati INP profil po kojima idu kolica za transpor informacionih kablova,

-Postavljanje kolica fiksna, noseca i vu¢na na profil (voditi racuna da se naruce adekvatna za postojeci
profil INP),

-Postavljanje kablova,

-Postavljanje Celicnog uZeta izmedu kolica, koje je za 15 do 20% krace nego duZina kablova i stezanje
Steza¢ima,

-Sagledati da li je moguce koristiti postoje¢u ruku za napajanje, rekonstruisati je ili zameniti novom, da bi
svi kablovi mogli da se smeste u istu.
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4.9 Davaci na kranu

Aktivnosti na ugradnji su sledece:

-Demontaza postojeceg davaca za kretanje dizali¢nih kolica,

-Ugradnja novog davaca za kretanje dizali¢nih kolica i opaljivaca za isti,

-Demontaza postojeceg davaca za kretanje dizalice,

-Ugradnja novog davaca za kretanje dizalice i opaljivaca za isti,

-Demontaza vretenaste sklopke 125t i demontaZa lancanika sa iste. Prilagodavanje lancanika za montaZu na
novu sklopku,

-Montaza prilagodenog lanCanika na novu vretenastu sklopku i montaza iste na mehanizam dizanja 125t,
-Demontaza vretenaste sklopke 20t i demontaza lancanika sa iste. Prilagodavanje lancanika za montazu na
novu sklopku,

-Montaza prilagodenog lanc¢anika na novu vretenastu sklopku i montaZa iste na mehanizam dizanja 20t,
-MontaZa davaca preopterec¢enja na mrtav krak uzeta dizanja 125t,

-MontaZa davaca preopterec¢enja na mrtav krak uzeta dizanja 20t.

Odgovorni projektant za masins '/d_eo:

S fene

Milos Matié¢, dipl. inZ. maSinstva
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S5 Rokovi izvodenja radova (globalni termin plan )

Rb.

Vreme u nedeljama

Aktivnost

I II 111 v \ VI VII
| Izrada potrebnih sklopova,
pozicija i opreme za ugradnju
> | DemontaZa i remont reduktora
3 | DemontaZa trola dizali¢nih kolica
4 Montaza nove platforme
5 DemontaZa pozicija sa pogonskih
grupa
6 Montaza konstrukcije napajanja
dizalice
Montaza reduktora 1 novih
7 pogonskih grupa
Demontaza svih toCkova i zamena
8 bronzanih Caura
Demontaza gornjih i donjih
9 | koturaca sa kukama i zamena
lezajeva
10 | Ugradnja vitla 5t
11 | MontaZa davaca
MontaZa centralnog
12 . e .
podmazivanja dizali¢nih kolica
MontaZa kolica za napajanje na
13 | postojeci profil napajanja
dizali¢nih kolica
14 MontaZza ormana na proSireni deo
nove platforme
15 | Zamena uzadi
16 | AKZ
17 Priprema za podeSavanje dizalice i
pustanje u rad
18 Ispitivanje i dobijanje upotrebne
dozvole
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6 Masinski proracun

S obzirom da se radi o rekonstrukciji postojece dizalice, dimenzionisanje, odnosno proracun za odabir nove
opreme se bazira na zatecenoj postojecoj opremi.

6.1 Proracun pogona glavnog dizanja 125t

Tehnicke karakteristike pogona

NOSIVOSE ...ovvvrvreieeeeeeeennnnns Q=125t
Masa donje koturace ........ m;= 2.805t
Masa uZeta .........coeuveeeen. my=1.05t

Izbor elektromotora

v, =0.457m/min

n=08

pp = (Q4m +m) B, _ (125+2.805+1.05) 9.810.457
60 [y 60 0.8

Pr =12.03kW

Na osnovu prethodnog proracuna izabran je motor:
SIEMENS 1LE1503-1EC43-4AB4-Z
snage P=15 kW, ny=978 min’!, izvodenje B3

-Potreban broj obrtaja motora nm=960 min"!

Izbor kocnice i el. ko¢ione spojnice

Mst =9550 EIP—’ = L [9550 =164 Nm
n 978

m

Mk =2 Mst [P =164 0.5 2 246 Nm

Na osnovu prethodnog proracuna izabrana je kocnica :
DK 250 ESM 50/50-0 (FLUIDOTEHNIC)
sa Mk= 700 Nm, i el. koCiona spojnica EKS-250, SRPS M.C1.516 sa Mz= 320 Nm
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6.2 Proracun pogona pomoc¢nog dizanja 20t

Tehnicke karakteristike pogona

NOSIVOSE ...oevvvviiieeeeeeeeinnis Q=20t
Masa donje koturace ........ m=0,35t
Masa uzZeta ........eeeeeevenennns m=0,16t

Izbor elektromotora

v, =4m/min

n=08

pr = (@+G+G)F D, _(20+0.35+0.16) 9810
60 [y 60 (0.8

Pr =16.8kW

Na osnovu prethodnog prorac¢una izabran je motor:
SIEMENS 1LE1503-2AC43-4AB4-Z
snage P=18.5 kW, n»=978 min™!, izvodenje B3

Izbor kocnice i el. ko¢ione spojnice

Mst =9550 G}i = % (9550 =164Nm

n

m

Mk 2 Mst B =16401.5=2246Nm

Na osnovu prethodnog proracuna izabrana je kocnica :

DK 250 ESM 50/50-0 (FLUIDOTEHNIC)

sa Mk= 700 Nm, i el. koCiona spojnica EKS-250, SRPS M.C1.516 sa Mz= 320 Nm
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6.3 Proracun pogona kretanja dizali¢nih kolica

Tehnicke karakteristike pogona

NOSIVOSE ...oeevvvriireeeeeeeenins Q=125t
Masa kolica......ccceeeeuunnnnee. mx= 23,5t
Brzina kretanja kolica........ vk=4.97 m/min

Otpor kretanja
2f d
F =0+ —+ —
L=(0 mk)EgEﬁD[ uD[jﬁ

D, =630mm = 63cm

f =0.063cm
d =12.5cm

1 =0.01

F,=(125+23.5)09.81 Eﬁz 0063 , 0.0112—‘35j !

F =1456.79kN [{0.002 +0.002) (&

F,=233kN
_ED, 233097 _,
60 60008

-Potreban broj obrtaja motora nm=950 o/min

Izbor elektromotora

Na osnovu prethodnog proracuna izabran je el. motor :
SIEMENS ILE 1503-1CC03-4AB4
P=3 kW, nn=975 o/min, izvodenje B3

Izbor kocnice i el. ko¢ione spojnice

P
n

m

M, =9550-==9550 9925'—‘(‘) =24.13Nm

M, 21250M,=125024.13230.16Nm

Na osnovu prethodnog proracuna izabrana je kocnica :
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DK 160 ESM 20/50-0 (FLUIDOTEHNIK)

sa Mk= 185 Nm, i el. ko¢iona spojnica EKS-160, SRPS M.C1.516 sa Mz= 50 Nm

6.4 ¢un pogona kretanja dizalice

Tehnicke karakteristike pogona

0 =125 d=12.5
m, =25t D =80
m, =30t 1=0.01

v, =10.12m/min  f =0.08

Otpor kretanja

Fw=(Q+mk+md)Egt€§)—f+u%]w

F,=(125+30+35)0.81 [ﬁz [;;)(')08 +0.01 %} %

F, =1865 [{0.002 + 0.0016) (&

F, =25.43kN
poF.P_268600.12 o
60  6000.6

-Potreban broj obrtaja motora hm=960 o/min

Izbor elektromotora

Na osnovu prethodnog proracuna izabran je el. motor :

SIEMENS 1LE 1503-1DC43-4AB4
P=11 kW, nm=975 o/min, izvodenje Bs

Beorpag

Wavene | Jatym | Ume [Bp yroBopa E0202-
73904/18-2017
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Izbor kocnice i el. kodione spojnice

M, =95502 29550 212 = 71.13Nm
n 960

m

M, 21250M,212501.13289Nm

Na osnovu prethodnog prora¢una izabrana je koc¢nica :
DK 200 ESM 20/50-0 (FLUIDOTEHNIK)
sa Mk= 230 Nm, i el. koCiona spojnica EKS-200, SRPS M.C1.516 sa Mz= 200 Nm

Odgovorni projektant za maSinski deo:
—
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v Milos Matic', dipl. inZ. maSinstva
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7 Predmer i predracun opreme i radova
R.br. Naziv Koli¢ina Ukup(rg; cend
1. Lista cena opreme, usluga i ugradnja
1.1 | MaSinski projekat izvodenje 1 2.800
1.2 | Platforma
1.2.1 | Izrada platforme sa materijalom 1 2.240
1.2.2 | Montaza platforme 1 340
1.3 | Pogon kretanja dizalice 1
1.3.1 | Nabavka koc¢nice DK 200 1 2240
1.3.2 | Ugradnja koc¢nice DK 200 1 70
1.3.3 | Izrada spojnice EKS 200 1 378
1.3.4 | Ugradnja spojnice EKS 200 1 70
1.3.5 | Izrada postolja motora i ko¢nice 1 308
1.3.6 | Ugradnja postolja motora i koCnice 1 70
1.3.7 | Ugradnja motora 1 70
1.4 | Pogon dizanja 125t
1.4.1 | Nabavka koc¢nice DK 250 1 2562
1.4.2 | Ugradnja koc¢nice DK 250 1 70
1.4.3 | Izrada spojnice EKS 250 1 658
1.4.4 | Ugradnja spojnice EKS 250 1 112
1.4.5 | Izrada postolja motora i ko¢nice 1 364
1.4.6 | Ugradnja postolja motora i koCnice 1 84
1.4.7 | Ugradnja motora 1 70
1.5 | Pogon dizanja 20t
1.5.1 | Nabavka koc¢nice DK 250 1 2,562
1.5.3 | Ugradnja ko¢nice DK 250 1 70
1.5.4 | Izrada spojnice EKS 250 1 658
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1.5.5 | Ugradnja spojnice EKS 250 1 112
1.5.6 | Izrada postolja motora i ko¢nice 1 364
1.5.7 | Ugradnja postolja motora i kocnice 1 84
1.5.8 | Ugradnja motora 1 70
1.6 | Pogon kretanja kolica
1.6.1 | Nabavka kocnice DK 160 1 1.904
1.6.3 | Ugradnja ko¢nice DK 160 1 56
1.6.4 | Izrada spojnice EKS 160 210
1.6.5 | Ugradnja spojnice EKS 160 1 56
1.6.6 | Izrada postolja motora i ko¢nice 1 168
1.6.7 | Ugradnja postolja motora i kocnice 1 42
1.6.8 | Ugradnja motora 1 28
1.7 | Vitlo 5t
1.7.1 | Nabavka vitla 1 9.000
1.7.2 | Izrada postolja za vitlo 1 1.000
1.7.3 | Ugradnja vitla 1 280
1.8 | Napajanje diz. kolica
1.8.1 | Kolica za napajanje 1 560
1.8.2 | MontaZa napajanja bez kablova 1 330
1.9 | Napajanje krana
1.9.1 | Izrada konstrukcije za napajanje 1 1.540
1.9.2 | Kolica za napajanje 1 980
1.9.3 | MontaZa napajanja bez kablova 1 700
1.10 | Zamena leZajeva u svim reduktorima
1.10.1 | Nabavka lezajeva 1 5.600
1.10.2 | Ugradnja lezajeva i zaptivki 1 4.200
1.11 | Centralno podmazivanje diz. kolica
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1111 Nabavka opreme i gotovih pozicija za 1
" | podmazivanje 4.000
1.11.2 | Ugradnja centralnog podmazivanja 1 1.500
REKAPITULACIJA
1 Masinski projekat izvodenja 2.800
2 Nabavka gotove robe 29 408
3 Izrada masinskih delova 7 888
4 Ugradnja 3.984
0
UKUPNO - X1 49.080
2. Lista cena usluga
Ispitivanje funkcionalnosti svih
rekonstruisanih delova dizalice, u prisustvu
zvani¢nog predstavnika narucioca
2.1 | rekonstrukcije dizalice 2.100
(primopredaja rekonstruisanih masinskih
delova dizalice izvodac¢a radova naruciocu
rekonstrukcije dizalice)
Ispitivanje dizalice od strane Instituta
2.2 | zaStite na radu i dobijanje upotrebne 700
dozvole.
UKUPNO - %2 2.800
UKUPNO - X1+ 22 51.880
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8 Uputstvo za rukovanje i odrZavanje

8.1 Tehnicko uputstvo za rukovanje

Za pravilnu upotrebu neophodno je pridrzavati se ovih uputstava:

- Dizali¢ar (rukovaoc dizalicom) mora biti lice starije od 18 godina sa priznatom stru¢nom spremom
(strucni ispit) za vrSenje duznosti dizaliara pod uslovima na na¢in propisan uputstvom o ispitima za
sticanje stepena stru¢nog obrazovanja radnika na prakti¢nom radu u privrednoj organizaciji.

- Pre stupanja na radno mesto dizali¢ara, dizaliar se mora podvrgnuti, pored normalnog i redovnog
pregleda za utvrdivanje zdravstvenog stanja i specijalnom lekarskom pregledu radi utvrdivanja
psihofizi¢kih sposobnosti za vrSenje poslova dizali¢ara, kao i ispitivanje vida i sluha.

- Lica koja boluju od padavice, vrtoglavice, gréeva, visokog i niskog pritiska, malokrvnosti, kao i lica kod
kojih se ne utvrdi dobra sposobnost koncentracije i dovoljan intenzitet paZnje uz potrebnu brzinu i oStrinu
zapaZanja, ne mogu se zaposljavati na radnom mestu dizalicara.

- Dizalicar se mora podvrgnuti kontrolnom komisijskom pregledu najmanje jedanput godiSnje, posle svakog
saobracajnog udesa u vezi sa radom dizalice, kao i posle prelezane teske bolesti.

- Pre pocetka rada, dizalicar je duzan da se uobiCajenim dnevnim pregledom uveri u ispravnost svih vaznih
delova dizalice. Ako primeti neispravnost ili kvar na dizalici, dizali¢ar je duzan da odmah obustavi rad i
podnese o tome prijavu neposrednom rukovodiocu.

- Ako se dizalicar pri preuzimanju posla ili u toku rada iz bilo kojih razloga ne oseca sigurnim da i dalje
sigurno rukuje dizalicom, duZan je da o tome odmah obavesti neposrednog rukovodioca.

- Posle pripremnih radnji, koje se odnose na uklju¢ivanje napajanja dizalice elektri¢nom energijom, a koje
je opisano u elektro projektu, dizalica je spremna za normalan rad, te dizali¢ar moZe po potrebi pustiti u rad
pojedine pogone.

- Posle svake izvrSene radnje dizalicom, dizalicar mora da vrati palicu upravljackog uredaja u nulti polozaj.
-Postupak iskljucenja dizalice je obrnut u odnosu na uklju¢enje. U slu€aju opSte opasnosti potrebno je

jednostavno pritisnuti taster (sve stop) i time iskljuciti glavni prekidac, Sto ¢e dovesti do potpunog
iskljucenja svih elektromotornih pogona na dizalici.

Napominje se dizali¢aru

- Da pre nego $to napusti svoje radno mesto rastereti dizalicu, podigne kuku do najviSe dozvoljene visine i
dizalicu ostavi na predvideno mesto za parkiranje.

- Da pri napustanju dizalice sve komande postavi u neutralni polozaj, postavi prekida¢ komandnog napona
u polozaj 0 i zakljuca ga, a glavni prekidac iskljuci, da u slucaju nestanka el.energije odmah postavi sve
komande u neutralni poloZaj, zaklju¢a prekida¢ komandnog napona i preduzme zaStitne mere
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“ zabrana prolaska ispod viseceg tereta .

- Da mora stalno voditi raCuna o ispravnosti sigurnosnih uredaja (u slucaju neispravnosti sigurnosnih
uredaja, dizalicar je duZan da odmah obavesti odgovorno lice za stru¢nu popravku dizalice i obustavi rad).

- Da pre svakog startovanja, a po potrebi i za vreme kretanja daje zvucne signale za upozorenje radnicima
koji se nalaze u manipulativnom prostoru dizalice.

-Da sve pokrete dizalice izvodi bez trzaja.

- Da ne vr$i naglu promenu smera bez predhodnog zaustavljanja i tek onda uklju¢i motor u suprotan smer
obrtanja.

- Da ne sme podizati teret ¢ija je teZina sumnjiva (u ovakvom slucaju dizalicar je duZan da zahteva dokaze
o teZini tereta ili da zahteva prethodno merenje).

Dizali¢aru se izri¢ito zabranjuje

- Da optereti dizalicu teretom ve¢im od nazivne nosivosti,

- Da podiZe teret sa koso postavljenim lancem i da ljuljanjem spusta teret na mesto koje se nalazi van
granica manipulativnog prostora dizalice,

- Da vr$i direktnu vucu vagona ili drugih prevoznih sredstava pomocu dizalice, ako za to ne postoji poseban
uredaj,

- Stavljanje tereta da bez potrebe visi na dizalici,
- Da diZe i prenosi opasne terete, osim ako se preduzmu posebne mere protiv pada i udara tereta,

- Da vr$i istovremeno vise radnih operacija nego $to to dozvoljava upravljacki sistem pri potpuno zauzetim
rukama,

- Da podiZe teret koji nije slobodan,

- Da prenosi teret iznad glava radnika ili u njihovoj neposrednoj blizini,

- Da vrsi bilo kakve opravke na dizalici,

- Da koristi sigurnosne naprave (grani¢ne sklopove) za redovnu upotrebu,

- Da ¢upa teret pri¢vrSéen za zemlju.
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8.2 Tehnicko uputstvo za odrZavanje

Za pravilno odrZavanje dizalice neophodno je pridrZavati se ovog uputstva i vazecih tehnickih propisa.

1. Opravke na dizalicama mogu vrSiti samo kvalifikovani radnici, posebno obuceni i ovlasceni za taj posao
i upoznati sa opasnostima pri radu sa dizalicama.

2. Neispravnu dizalicu treba radi opravke, po pravilu, dovesti na kraj dizali¢ne staze ili takvo mesto na
kome ne ometa rad u pogonu, niti ugrozava Zivot radnika pri prolasku ispod dizalice. Ispod dizalice koja se
popravlja obavezno je postavljanje natpisne table sa upozorenjem da je dizalica na opravci.

3. Pre svake opravke dizalice potrebno je iskljuciti rastavni prekida¢ na glavnom napojnom vodu, zakljucati
ga u isklju¢enom poloZaju i postaviti table sa upozorenjem.

4. Lice za odrZavanje elektro instalacija na dizalici mora biti snabdeveno slede¢im
zaStitnim sredstvima:

- za§titnom odec¢om

- Stitnom obu¢om

- zaStitnim pojasom (opasacem)

- zaStitnom kabanicom (po potrebi)

- torbom sa alatom

5. U cilju kontrolisanja ispravnosti dizalice i njene sigurnosti pri radu moraju se vr$iti redovni i periodi¢ni
pregledi i ispitivanja.

8.2.1 Dnevni pregled

Dnevni pregled dizalice, sastoji se iz spoljeg (vizuelnog) pregleda dizalice. Ovaj pregled obuhvata
proveravanje ispravnosti glavnog prekidaca, komandnih uredaja, prikljucaka na napojnu mrezu,
sigurnosnih grani¢nih sklopki, ispravnost vozne staze (pregled Sina), ispravnost rada koc¢nica na pogonskim
mehanizmima, vizuelni pregled kuke i uZeta, ispravnost hvataca §ina, ispravnost sistema za podmazivanje
(i da li su pritegnute mazalice).

U slucaju da dizalica ima periodi¢an rad, dnevni pregled primeniti pre pocetka rada.

Dnevni pregled vrsi dizaliCar pre pocetka rada, u pauzama i u toku rada dizalice. Uocene neispravnosti i
kvarove dizali€ar je duzan da prijavi svom neposrednom rukovodiocu.

8.2.2 Nedeljni pregled

Nedeljni pregled se sastoji iz pregleda obuhvacenim dnevnim pregledom, otklanjanja uo€enih nedostataka,
odnosno kvarova, kao 1 slede¢ih radova:

- pregleda, i po potrebi pritezanja spojeva na prekidacima i uredajima za upravljanje,

- pregled kliznih Cetkica na kablovskom dobosu,

- ¢iS¢enje kontakata na prekidacima, zamena dotrajalih kontakata,

- provera ispravnosti celokupnog osvetljenja i zamena neispravnih sijalica,

- vizuelni pregled spojeva $ina i uzemljenja na oba kraja staze,
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- vizuelni pregled lestvi, penjalica i ograda,

- pregled kuka, uZadi, koturaca i kocnica,

- ispravnost podmazivanja i dodavanje maziva,

- pregled spojnica, transmisionih vratila, redukrora(bez otvaranja),

- pregled i podmazivanje mehanickih delova elektricnih uredaja na elektromotorima, grani¢nim
sklopkama...

Nedeljni pregled vrSe elektriCari iz odrZzavanja dizalica u prisustvu dizalicara.

8.2.3 Mesecni pregled

Mesecni pregled dizalice sastoji se iz pregleda obuhvaéenih dnevnim pregledom, nedeljnim pregledom, kao
i slede¢ih radova:

- pregled glavnog napojnog voda,

- pregled napojnog voda (portal, most, macka),

-pregled zastite od previsokog napona, ispitivanje spojeva na dizalici i merenje otpora uzemljenja,

- pregleda staza, spojeva §ina i pri¢vr§¢ivanja uz konstrukciju i betonski deo,

- pregleda ko¢nica i EHT podizaca,

- vizuelnog pregleda nosivih delova (traverzi, kuka, uzadi i njihovog namotavanja na dobos, uc¢vrs¢ivanja
uzadi na dobos,koturova i njihovih leZiSta i osovina),

- pregleda celokupnog osvetljenja,

- vizuelnog pregleda pogona za pokretanje dizalice, diz.kolica i uredaja za dizanje tereta (toCkova,
osovina, zupcanika i lezaja reduktora),

- podmazivanje mascu spoljnih zupcanika, dodavanje masti u mazalice i dolivanje ulja u reduktore prema
Semi podmazivanja,

- vizuelna provera premoscenja na spojevima samih §ina i krajnjih uzemljivaca,

- ispitivanje ispravnosti blokiranja glavne sklopke s kontrolerima (svaki od kontrolera pojedina¢no se
pomakne iz nultog poloZaja i proverava mogucnost ukljucenja glavne sklopke na dizalici),

- proveravanje grejalica, klimatizera, ventilatora i priklju¢nog kabla,

- proveravanja ispravnosti i delovanja krajnjih isklju¢ivaca za voZnju krana, dizali¢nih kolica i pogana
dizanja u oba polozaja,

- proveravanja Cistoce kucista elektromotora, narocito perforacije zasStitnih kapa ventilatora,

- kontrole stanja povrSina kliznih prstenova (prstenovi moraju biti Cisti i glatki),

- pregleda ispravnosti uloZaka topljivih osiguraca i bigmetalnog releja injihove podeSenosti prema nazivnim
vrednostima strujnog kola,

- pregleda rada ispravnosti glavnih rasklopnih aparata (da li se svi kontakti isklju€uju pravovremeno), a
narocito glavnog rasklopnog aparata koji se zakljucava,

- pregleda rada motora (osluskivanjem ili instrumentima) i kontrolera (otvaranjem njihovih ku¢ista i
pregledom kontakata, ...),

- pregleda stanja uzemljenja i ispravnosti spojeva i vodova prema zemlji (vizuelni pregled spojeva §ina i
uzemljivaca na oba kraja staze).

Mesecne preglede vrsi elektricar iz ekipe za odrZavanje dizalice pod neposrednim nadzorom poslovode te
ekipe.

Latym 3.2016. EMI NnxerepuHr 2016 OO0, Ceecka 3 =DOC
Oprosophu | M.M. MaTuh Beorpa,q TeKCTyaﬂHa
MpojektanT [M.M. Matnh E|5DP J'IaﬁopaTopVIja 3a ,EI,OKyMGHTaLI,I/Ija CTpaHa 45
" o b 6.%70.35.232— €NeKTPOMOTOpHE MoroHe, ET®, 49
3meHe | JaTym me [Bp yroBopa 73904/18—é017 Beorpa,q MaLlJVlHCKVl ,U,eo O,CI|




JIM ENC Beorpaa
OrpaHak ,JpuHcko-
nnumcke XE® bajuHa

bawTa
LJnmcke XE“ Hosa Bapouu

Uspapa TO u peBuTtanusaumja MmocHor KpaHa 125/20 ToHa y XE
,buctpuua“ — cpasa |

8.2.4 Polugodisnji pregled

PolugodiSnji pregled se sastoji iz pregleda obuhvacenih dnevnim, nedeljnim, mese¢nim pregledima, kao i
slede¢ih radova:

- sistemski pregled elektri¢nih instalacija po predhodnom iskljucenju glavnog prekidaca za dovod elektricne
energije,

- pregled i ispitivanje izolacije namotaja elektro motora, Cetkica, kao i podmazivanje elektro motora,

- ispitivanje centri¢nosti rotora, po potrebi isti centrirati.

PolugodiSnji pregled vrsi strucna komisija organizacije, sastavljena prema

odredbama tehnickih pravila.

Opravke vrsi elektriCar ili ekipa za odrZavanje dizalice pod nadzorom tehnickog rukovodioca.

8.2.5 Godisnji pregled

Godi$nji pregled i ispitivanje dizalice njenih delova i opreme sastoji se, po pravilu, od detaljnog pregleda
masinskih sklopova, delova opreme, nosece konstrukcije, elektricnih uredaja i dizali¢ne staze i ispitivanja
pojedinih delova konstrukcije, uredaja,izolacije elektri¢ne instalacije, elektromotora, elektro opreme i
dizalice u celini.

Na osnovu nalaza o istroSenosti, delovi i oprema dizalice zamenjuju se ili se dizalica rekonstruiSe.
Godis$nji pregled vr$i stru¢na komisija odgovarajuce organizacije, sastavljena prema odredbama tehnickih
pravila.

8.2.6 Generalni pregled i remont

Rok za generalni pregled i ispitivanje dizalice kao i njenih delova i opreme vrsiti svake trece godine.Lice u
organizaciji odgovorno za sigurnost u radu sa dizalicama moZe za ovaj pregled i remont odrediti po potrebi
i drugi rok.

Generalni pregled treba da obuhvati sledece:

- merenje ugiba;

- merenje brzine;

- merenje snage;

- kontrolu osnovnih mera dizalice;

- detaljan pregled svih delova dizalice;

- zamenu oS$te¢enih, istroSenih i dotrajalih delova pojedinih uredaja;

Generalni pregled se vrsi na dizalicama i posle pretrpljenih udesa i ukoliko je na istoj izvrSena promena
vaZznijih elemenata.

Podaci o izvrSenim pregledima i opravkama moraju se redovno upisivati u kontrolnu knjigu dizalice.

Napominje se licu koje odrzava dizalicu da stalno kontroliSe njenu ispravnost i svaki kvar bez obzira
na redovne preglede treba odmah otkloniti.
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Izricito se zabranjuje:

- razdeSavanje vremenskih releja,

- pomeranje mikro-kontakata osiguraca,

- razdeSavanje podnaponskog releja,

- zamenjivati dotrajalu opremu - tehnicki neispravnu,

- menjati, razvezivati sistem komandovanja i zastite,

- razvezivati napojni kabl, odnosno vrsiti promenu priklju¢nih faza,

Ukoliko se vezivanje ne moZe izbeci, posle ponovnog vezivanja treba ispitati redosled prikljucnih faza.

Preporucuje se korisniku dizalice da za sve neispravnosti u garantnom roku obavesti proizvodaca radi
otklanjanja neispravnosti.

8.3 Uputstvo za odrzavanje mehanic¢kih delova

8.3.1 Kocnice

Pri neprekidnom radu krana, pregled ko¢nica vrsiti svakodnevno, a pri periodicnom radu, uvek pre
pocetka radova.

U pravilno podesenoj ko¢nici i pri razmaknutom stanju, koc¢iona papuca ne treba da dodiruje kocioni
dobos, pri tom razmaku mora da bude jednak sa obe strane, celom povr§inom kocione obloge.

To moze da se odredi, ako se posle odredenog vremena rada sa kocenjem, pregledaju papuce.
IstroSenost kocionih obloga, treba da se pokaZe ravnomerno po celoj povrSini. U suprotnom, kocione
papuce treba doterati, jer neravnomerno habanje moZe da dovede do prekomernog zagrevanja koc¢ionog
dobosa.

()

\&)
il
\

Slika 8.1 Ko¢nica

Blizu pokretnih delova ko€nice ne treba da ima nikakvih predmeta koji ometaju normalni rad (hod)
kocionih papuca. Povrsina ko¢ionog dobosa treba da uvek bude Cista i glatka. U slu¢aju nagrizanja ko¢nice,
treba pronaci nedostatak i otkloniti ga. Razlog tome je najcesc¢e preveliko habanje glava zakovica o ko¢ioni
dobos. U takvim slucajevima, obloge kocionih papuca treba zameniti.
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Podmazivanje osovina kocnice vrSiti prema Semi podmazivanja, a kontrolu i zamenu ulja u podizacu
prema uputstvu proizvodaca.

8.3.2 Elasti¢na spojnica sa kocionim dobosem
Pregled spojnice vrsi se svakog meseca. Pri tome se radi sledece:

- po potrebi izvrsiti zatezanje navrtki na osovinicama, i zameniti oStecene;

- proveriti stanje gumenih uloZaka i po potrebi oSteene zameniti;

- proveriti stanje ko¢ionog dobosa i ukoliko su primetna osSte¢enja masSinski ih obraditi;
- pri montaZi spojnice koristiti alat i ne dozvoliti udare.

- izvrsiti centriranje spojnice sa istovremenim centriranjem spojenih vratila.

Kotioni disk
Gumeni ulozak

/////
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Slika 8.2 Elasti¢na spojnica sa ko¢ionim diskom

8.3.3 UZadidobos

Uzad se moraju podmazivati odgovaraju¢om mascu, koja ne sadrzi kiseline i koje se dobro prijanja za
uze.

Stanje uzadi treba stalno kontrolisati i opazati svaku promenu koja nastupi. Odmah obavestiti nadleZznog
rukovodioca kada se primete slede¢e promene na uZetu:
- svako ostecenje,
- ispadanje sa dobosa,
- stvaranje ¢vorova,
- stvaranje petlji,
- promene na vezi uZeta za dobos i dr.

Takvo uZe mora se detaljno pregledati i dozvoliti dalja upotreba tek posle utvrdivanja stanja i
sposobnosti uZeta za dalji rad.
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Proveriti pravilnost namotavanja uZadi u kanalima dobosa, kao i u¢vrs¢ivanje uzZeta na dobosu. Pri
najniZem poloZaju kuke, mora na dobosu da ostane najmanje dva do tri namotaja uZeta.

Celi¢na uzad moraju se zameniti ako su dotrajala ili ako su pod optere¢enjem pala sa doboga ili uZnice
koturace, odnosno kotura za izravnjanje i oStetila se. Zamena uZeta treba da se izvrsi i u nekom od slede¢ih
slucajeva:

- ako ukupan broj prekinutih i korodiranih ili istanjenih Zica na celoj duZini uZeta dostigne dostigne 40% od
ukupnog broja Zica u uZetu,

- ako na najlosijem mestu na duZini od 20 x precnik uZeta ima 10 ili viSe prekinutih Zica,

- ako je prekinut jedan struk,

- ako je uze deformisano pri ¢emu je spljoSteno za vise od 20% svog nazivnog precnika,

- ako je uze savijeno preko neke oStre ivice i oSte¢enje od previjanja se jasno ocrtava na uzetu,

- ako je na uZetu usled pogresnog rukovanja nastala "petlja" tj. proSirenje struka,

- ako je uze zahvaceno jacom korozijom.

Datum zamene pokretnog noseceg ¢elicnog uZeta mora se uredno unositi u kontrolnu knjigu zajedno sa
atestom izdatim od proizvodaca, odnosno ovlas¢ene ustanove.

Pukotine na cilindri¢nom delu i glav€inama dobosa nisu dozvoljene. Pohabanost debljine zida plasta
dobosa vise od 10%, osnovni je znak za zamenu.

8.3.4 Tockovi

Pregled tockova ukljuCuje proveru povrSina na glatkost, neoSte¢enost i ravnomernost habanja po celoj
povrsini.

Ako habanje venca tocka prelazi 50%, toCak treba zameniti. Takode se moraju zameniti ako se pohabaju
viSe od 10 mm u precniku.

Precnici pogonskih tockova moraju biti jednaki (maks. razlika prec¢nika 0.3 mm).

Pukotine na tockovima i osovina tockova nisu dozvoljene.

Kotrljajuce leZajeve uleZistenja tockova svakih Sest meseci podmazati mazivom navedenim u Semi
podmazivanja.

Odgovorni projektant za masinski

“,;-"M //M” 2

Milos Matié¢, dipl. inZ. maSinstva
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